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PROTECT 360

Podktad epoksydowy antykorozyjny

WEASCIWOSCI

PODKLAD EPOKSYDOWY PROTECT 360 — podkiad antykorozyjny, zapewniajgcy znakomitg ochrone powierzchni stalowych
dzieki wysokojako$ciowym Zzywicom i aktywnym dodatkom zapobiegajgcym korozji. Przeznaczony zaréwno do renowacji
samochoddw, jak i intensywnie eksploatowanych pojazdéw cigzarowych czy autobuséw. Posiada bardzo dobrg przyczepnos$¢ do
roznych poditozy i Swietne wtasciwosci izolacyjne. Moze by¢ bezposrednio pokrywany lakierami nawierzchniowymi. Podktad moze
by¢ stosowany w proporcjach mieszania 1+1 z utwardzaczem H 5950 lub w proporcji mieszania 4+1 z utwardzaczem
H 5960. Przy proporcji mieszania 1+1 z utwardzaczem H 5950 mozna pracowa¢ w systemie mokro na mokro.

PRODUKTY POWIAZANE

H 5950 Utwardzacz do podkiadu epoksydowego.

H 5960 Utwardzacz do podktadu epoksydowego.

THIN 860 Rozcienczalnik do wyrobéw epoksydowych.

PODLOZA

Stal Oczyscié do stopnia czystosci Sa 2'/, (obrébka strumieniowa) lub St3 (czyszczenie reczne

lub z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym) wg PN-ISO 12944-4;
powierzchnia po obrébce powinna by¢ wolna od oleju, smaru, pytu, luzno zwigzanej z
podiozem starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy i obcych zanieczyszczen;
powierzchnia powinna wykazywac¢ potysk pochodzgcy od metalowego podtoza.

Stare powtoki lakierowe

Odttusci¢ i przeszlifowa¢ na sucho papierem P220 - P360.

Szpachléwki poliestrowe

Przeszlifowa¢ na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320.

Aluminium

Odttusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P280 + P360 lub zmatowié wtékning $cierng, odttuscic.

Stal ocynkowana

Odttusci¢ i zmatowi¢ drobnoziarnistg widkning $cierng. Ponownie odttuscic.

Stal nierdzewna

Odttusci¢ i zmatowi¢ widkning $cierng. Ponownie odttuscic.

Laminaty poliestrowe

Przeszlifowa¢ na sucho P280 i odttuscié.

PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo
|:| |:| PROTECT 360 1 100
: H 5950 1 56
Objetosciowo Wagowo
PROTECT 360 4 100
:||:||:| H 5960 1 14,5
THIN 860 10 % (25 %; 50 %) 5,4 (13,5; 27)

llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na podktad.
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PARAMETRY NATRYSKU
Proporcja THIN Lepkosc
Komponent A Utwardzacz roporey DIN Natrysk pneumatyczny Natrysk hydrodynamiczny
mieszania 860 4/20°C
dysza (00,25 +0,35mm
dysza 1.2 + 1.5mm, Lo " ' !
H5950 1+1 Brak | 18+20s | ciénienie 3+ 4bar | CiSMenie 120 +160 bar, osiona
. . powietrza 4 bary,
odlegtosé¢ 15 + 20 cm o
PROTECT 360 el ysey 50
dysza 2.2+2.5mm, 2xsnz.2n|;|eo’122%i%ggnl;$’
H5960 4+1 10% | 70+80s | cisnienie 3 + 4 bar IShienie 225 - ;
odleatosé 15 + 20 cm ostona powietrza 4 bary,
giosc 15 = kat dyszy 50°
dzaio-ionm, | Ol 020
o . S : :
H5960 a1 25% | 40+60s ogllzmi?l? 135 ';422agm ostona powietrza 3 bary,
giosc 15 = kat dyszy 50°
dysza 00,25 + 0,35mm
dysza 1.3 + 1.5mm, A N ’ '
H5960 4+1 50% | 25+30s | ciénienie 3+ 4 bar cisnienie 70 = 150 bar, osfona
odlegtos¢ 15 + 20 cm powietrza 3 bary,
9 ' kat dyszy 50°
APLIKACJA
Proporcja Rozcienczalnik | Grubos¢ pojedynczej Zalecana
Utwardzacz mieszania THIN 860 suchej warstwy ilos¢ warstw
H 5950 1+1 brak 25+35pum 2+3
H 5960 4+1 10% 60 + 70 pm 2
H 5960 4+1 25% 40 + 50 pm 2
H 5960 4+1 50% 35+ 45 um 2

UWAGA: W przypadku gdy podkiad epoksydowy jest jedynym podktadem antykorozyjnym w powloce

lakierniczej jego grubosé nie moze by¢ mniejsza niz 80 um.

Wydajnos¢ mieszanki gotow

do uzycia dla grubosci suchej
powtoki w podanym zakresie

ej

dla uktadu 1+1: ok. 4.2 m?/l przy 80 pm
dla uktadu 4+1: ok. 6.9 m?/l przy 80 um

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od ksztattu podioza, jego chropowatosci, parametrow aplikacji.

Trwato$é mieszanki w 20°C

4 godz.

Czas odparowania miedzy

warstwami w 20°C

5 +10 min

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wigkszej niz 80%.

CZASY UTWARDZANIA

&,

20C

60C

12 godz.

45 min.

UWAGA: Czasy utwardzania odnosza sie do temperatur poszczeg6lnych elementéw.
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SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

0%

Odlegtos¢

Czas w zaleznosci od rodzaju i mocy lampy

Stosowac¢ sie do zalecen producenta sprzetu

10 + 20 min.

UWAGA: Wygrzewanie promiennikiem rozpoczaé nie wczesniej niz po 10 min od aplikacji ostatniej warstwy.

SZLIFOWANIE

»”

.' Szlifowanie na sucho P360 + P500
I Szlifowanie na mokro P600 + P1000
DANE TECHNICZNE
. Zawartos¢ czesci Zawartos¢ czesci s
Wyrob statych wagowo statych objetosciowo Gestose
PROTECT 360 =76 % =58 % ~1.57 glcm®
H5950 = 19% = 17.5% =0.88 g/cm3
H5960 =~ 68% =~ 65% ~0.92 glcm®
PROTECT 360 + H5950 : 1+1 =~ 55% =~ 38% ~1.22 glcm®
PROTECT 360 + H5960 : 4+1 = 75% = 59% =1.44 g/cm3
Roztarcie: ok. 12.5um
ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH
VOC lI/B/c limit* 540 g/l

VOC rzeczywiste

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug

Dyrektywy UE 2004/42/CE

540 g/l (dla uktadu 1+1)

382 g/l (dla uktadu 4+1 + 10% THIN 860)
430 g/l (dla uktadu 4+1 + 25% THIN 860)
490 g/l (dla uktadu 4+1 + 50% THIN 860)

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE

KOLOR

Szary.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobéw epoksydowych THIN 860.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.
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TERMINY PRZYDATNOSCI
PROTECT 360 24 miesigce/20C
H 5950 24 miesigce/20C
H 5960 24 miesigce/20C
THIN 860 24 miesigce/20C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

UWAGI

Podktad epoksydowy PROTECT 360 nalezy stosowac wytacznie z utwardzaczem firmy NOVOL H 5950 lub H 5960.

Stosowanie innych utwardzaczy moze powodowaé pogorszenie wtasnosci antykorozyjnych podktadu oraz jego odpornosci chemicznej i
mechanicznej.

INNE INFORMACJE

Efektywnos$¢ naszych systemow jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym
materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jakos$¢
pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest
wykonanie probnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie ré6zne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza naszg kontrola.

INFORMACJE DODATKOWE

WAGOWE ILOSCI SKEADNIKOW:
PROTECT 360 + H5950; 1+1
UWAGA!

Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest dokltadne dozowanie poszczegdinych sktadnikow.

llo$¢ mieszaniny PROTECT 360 H 5950
0.101 799 44 g
0.20 | 157 g 88 g
0.251 196 g 1109
0.301 2369 132 ¢
0.40 | 3l4g 176 g
0.50| 3929 220 g
0.75 | 589 g 331g
1.001 7859 441 g
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WAGOWE ILOSCI SKEADNIKOW: PROTECT 360 + H5960; 4+1+10%
llo$é mieszaniny PROTECT 360 H 5960 THIN 860
0.101 1169 17g 69
0.201 233¢g 34g 13g
0.251 291¢g 43g 169
0.301 349¢ 519 199
0.401 465 g 68 g 25¢g
0.501 5829 85g 32g
0.751 872¢ 128¢g 479
1.001 1163 g 170g 63 g
WAGOWE ILOSCI SKEADNIKOW: PROTECT 360 + H5960; 4+1+25%
llo$¢ mieszaniny PROTECT 360 H 5960 THIN 860
0.101 105 g 159 l4g
0.201 209 g 3lg 28¢g
0.251 2629 39¢g 36¢g
0.301 3l4g 46 g 43 g
0.401 419g 62 g 57 g
0.501 523 ¢ 779 71g
0.751 785¢g 115¢g 106 g
1.001 1047 g 1549 1429
WAGOWE ILOSCI SKEADNIKOW: PROTECT 360 + H5960; 4+1+50%
llo$¢ mieszaniny PROTECT 360 H 5960 THIN 860
0.101 89¢g 13 g 249
0.201 179¢g 269 49 g
0.251 224 g 33g 61g
0.301 269 g 40 g 739
0.401 359¢g 53 g 97¢g
0.501 449 g 66 g 1229
0.751 673¢g 99 g 182¢
1.001 897 g 132¢g 243 g
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