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WEASCIWOSCI

PODKEAD AKRYLOWY PROTECT 350 — podktad wypetniajgcy na bazie zywic akrylowych. Przeznaczony gtéwnie do obrébki na
sucho. Charakteryzuje sie znacznie mniejsza tendencjg do ,zaklejania” papieru, szczegdlnie przy obrobce mechanicznej. Przy
zadanej lepkosci natryskowej pozwala na nanoszenie gtadkich warstw, doskonale wypetniajgcych nawet dos¢ duze rysy
i nieréwnosci poditoza. Posiada bardzo dobrg przyczepno$é do réznego rodzaju podtozy. Dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci
zywic i specjalnych dodatkéw zapewnia dobrg ochrone antykorozyjng i izolacje materiatéw poliestrowych (szpachléwek) od lakierow

nawierzchniowych.

PRODUKTY POWIAZANE

H 5520 Utwardzacz.

THIN 850 Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych standardowy, szybki, wolny.

PLUS 770 Dodatek zwiekszajacy elastycznosé. LT-04-01
PLUS 750 Przyspieszacz do wyrob6w akrylowych. LT-04-02
PLUS 760 Dodatek antysilikonowy. LT-04-04
PODLOZA

Stare powtoki lakierowe tgcznie z
farbami termoplastycznymi

Odttusci¢, przeszlifowac na sucho P220 + P360, odmuchag, odttuscic.

Szpachléwki poliestrowe

Przeszlifowa¢ na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320, odmuchaé, odttuscic.

Podktady epoksydowe Do 12 godzin bez szlifowania, po uptywie 12 godzin przeszlifowa¢ P320, odmuchag,
odttuscic.
Stal Odtlusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P120, odmuchac, odttuscié.

Stal nierdzewna

Odttuscic.

Grunty reaktywne (wash primer’y)

Aplikowaé¢ po wyschnieciu.

Tworzywa sztuczne

Odttusci¢ Zmywaczem PLUS 780, zmatowi¢ widkning, odttuscic.
Zastosowaé PLUS 700 Srodek zwiekszajgcy przyczepnoseé.

W razie koniecznosci zastosowa¢ PLUS 770 Dodatek zwiekszajacy elastycznosé.

Laminaty poliestrowe

Odttusci¢, przeszlifowac na sucho P280, odmuchag, odttuscic.
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PROPORCJE MIESZANIA
Objetosciowo Wagowo
|:| PROTECT 350 4 100
: |:| H 5520 1 15
THIN 850 10% 6
llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na podktad.
LEPKOSC
g DIN 4/20°C 40-50 s
ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH
VOC II/B/c limit* 540 g/l
VOC rzeczywiste 495 g/l
* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE
WARUNKI APLIKACJI
Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wigkszej niz 80%.
APLIKACJA
Dysza Cisnienie Odlegtos¢
Pistolet konwencjonalny zasilany
grawitacyjnie 1.6+1.8mm 3+ 4bar 15+ 20 cm
UWAGA: uwzgledni¢ ] ] o
wskazoéwki producenta Pistolet niskoci$nieniowy HVLP 1.6 +1.7 mm 2 bary 10 = 15 em
sprzetu zasilany grawitacyjnie
Liczba warstw
2+3
Grubos¢ pojedynczej suchej
warstwy 30 + 40 pm
Wydajnos¢ mieszanki gotowej do
uzycia dla grubosci suchej 4.2 m3
powtoki w podanym zakresie przy 100 um
@ Trwato$¢ mieszanki w 20°C 1 godz.
Odparowanie miedzy warstwami 5+10 min
w20°C
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CZASY UTWARDZANIA

20C

60C

3 godz.

30 min.

UWAGA: Czasy utwardzania odnosza sie do temperatur poszczegélnych elementéw.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

Odlegtos¢
[][p) Czas w zaleznosci od rodzaju i mocy lampy
I\

Stosowac sie do zalecen producenta sprzetu

10 + 20 min.

UWAGA: Wygrzewanie promiennikiem rozpoczg¢ nie wczesniej niz po 10 min od aplikacji ostatniej warstwy.

SZLIFOWANIE

Szlifowanie na sucho P360 + P500
I’ Szlifowanie na mokro P600 = P1000
THIN 850 ROZCIENCZALNIK DO WYROBOW AKRYLOWYCH
Powierzchnia 15 + 20C 20 + 25T 25 = 35C

Mata

1-2 elementy, spot repair

THIN 850 szybki

THIN 850 szybki

THIN 850 standardowy

Srednia THIN 850

3-5 elementéw

szybki/standardowy

THIN 850 standardowy

THIN 850 wolny

Duza THIN 850

wiecej niz 5 elementéw

standardowy/wolny

THIN 850 wolny

THIN 850 wolny

KOLOR

Szary.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych THIN 850 lub rozpuszczalnik do wyrob6w nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

PROTECT 350 24 miesigce/20C
H 5520 12 miesiecy/20C
THIN 850 24 miesigce/20C
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BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

UWAGI

Podktad akrylowy PROTECT 350 nalezy stosowa¢ wytgcznie z utwardzaczem firmy NOVOL H 5520.

Stosowanie innych utwardzaczy moze powodowaé pogorszenie wtasnosci antykorozyjnych podkiadu oraz jego odpornosci chemicznej
i mechaniczne;j.

INNE INFORMACJE

Efektywnos$¢ naszych systemow jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym
materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jako$¢
pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest
wykonanie probnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie ré6zne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza naszg kontrola.

INFORMACJE DODATKOWE

WAGOWE ILOSCI SKEADNIKOW: 4+1+10%

UWAGA!

Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczeg6lnych sktadnikéw.

llo$¢ mieszaniny PROTECT 350 H 5520 THIN 850

0.101 113 g 18 ¢ 6.69
0.151 170 ¢ 28¢g 109
0.201 227¢ 37g 13g
0.251 283 ¢ 46 g 179
0.301 3409 55¢g 209
0.401 453 g 74 g 26 g
0.501 567 g 92¢g 339
0.751 850 g 138 g 49g
1.001 1133 g 184 ¢ 66 g
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