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Karta techniczna

PROTECT 320

Podktad akrylowy

WEASCIWOSCI

PODKLAD AKRYLOWY PROTECT 320 — szybki podktad wypetniajgcy na bazie zywic akrylowych. Charakteryzuje sie znacznie
mniejszg tendencjg do ,zaklejania” papieru, szczegolnie przy obrébce mechanicznej. Przy zadanej lepkosci natryskowej pozwala na
nanoszenie gtadkich warstw, doskonale wypetiajgcych nawet dosé duze rysy i nierébwnosci podioza. Posiada bardzo dobrg
przyczepnos$¢ do réznego rodzaju podiozy. Dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci zywic i specjalnych dodatkéw zapewnia dobrg

ochrone antykorozyjng i izolacje materiatéw poliestrowych (szpachléwek) od lakieréw nawierzchniowych.

PRODUKTY POWIAZANE

H 5520 Utwardzacz.

THIN 850 Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych standardowy, szybki, wolny.

PLUS 770 Dodatek zwiekszajacy elastycznose¢. LT-04-01
PLUS 760 Dodatek antysilikonowy. LT-04-04
PODLOZA

Stare powtoki lakierowe tgcznie z
farbami termoplastycznymi

Odttusci¢, przeszlifowac na sucho P220 + P360, odmuchag, odttuscic.

Szpachléwki poliestrowe

Przeszlifowa¢ na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320, odmuchag, odttuscic.

Podktady epoksydowe

Do 12 godzin bez szlifowania, po uptywie 12 godzin przeszlifowa¢ P320, odmuchag,
odttuscic.

Stal

Odtlusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P120, odmuchac, odttuscié.

Stal nierdzewna

Odttuscic.

Grunty reaktywne (wash primer’y)

Aplikowaé po wyschnigciu.

Tworzywa sztuczne

Odttusci¢ Zmywaczem PLUS 780, zmatowi¢ wiékning, odttuscic.
Zastosowaé PLUS 700 Srodek zwiekszajacy przyczepnosé.

W razie koniecznosci zastosowa¢ PLUS 770 Dodatek zwigkszajacy elastycznosc.

Laminaty poliestrowe

Odtlusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P280, odmuchac, odttuscié.
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PROPORCJE MIESZANIA
Wersja wypelniajgca Wersja gruntujgca
Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
|:| . |:| PROTECT 320 4 100 4 100
H 5520 1 16 1 16
THIN 850 10% 55 20% 11
llo$¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na podkiad.
LEPKOSC
) Wersja wypetniajgca Wersja gruntujgca
g DIN 4/20°C
40+50s 22 + 26s
ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH
VOC II/Blc limit* 540 g/l
VOC rzeczywiste: wersja gruntujgca 530 g/l
VOC rzeczywiste: wersja wypetniajgca 505 g/l
* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE
WARUNKI APLIKACJI
Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wigkszej niz 80%.
APLIKACJA
Dysza Cisnienie Odlegtos¢
Pistolet konwencjonalny zasilany . . .
grawitacyjnie 1.6+1.8mm 3+ 4 bar 15 +20cm
UWAGA: uwzgledni¢
wskazoéwki producenta Pistolet niskocisnieniowy HVLP . .
sprzet zasilany grawitacyjnie 1.6 +1.7 mm 2 bary 10+15cm
Wersja wypeltniajgca Wersja gruntujgca
Liczba warstw
1+2 2+3
Grubos¢ pojedynczej suchej ok. 60 um ok. 45 um
warstwy
Wydajnos¢ mieszanki gotowej do 4.2 m2 4 m
uzycia dla grubosci suchej '
powtoki w podanym zakresie przy 100 pm przy 100 pm
@ Trwatos¢ mieszanki w 20° C 10:min. 20 min.
Odparowanie migdzy warstwami 5+ 10 min. 5+ 7 min.
w20°C
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CZASY UTWARDZANIA

g 20T 60T

2 godz. 30 min.
UWAGA: Czasy utwardzania odnosza sie do suchej warstwy o grubosci 80 pm.
SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI
Odlegtos¢ Stosowac sie do zalecen producenta sprzetu
| p Czas w zaleznosci od rodzaju i mocy lampy 10 + 20 min.

UWAGA: Wygrzewanie promiennikiem rozpocza¢ nie wczesniej niz po 10 min od aplikacji ostatniej warstwy.
SZLIFOWANIE

If Szlifowanie na sucho P360 + P500

&S

’ szli [ =
I zlifowanie na mokro P600 + P1000
N
THIN 850 ROZCIENCZALNIK DO WYROBOW AKRYLOWYCH
Powierzchnia 15+ 20C 20 +25C 25 +35C
Mata
THIN 850 szybki THIN 850 szybki THIN 850 standardowy
1-2 elementy, spot repair
Srednia
THIN 850
2.5 elementow szybkilstandardowy THIN 850 standardowy THIN 850 wolny
Duza THIN 850
dardowv/wol THIN 850 wolny THIN 850 wolny

wiecej niz 5 elementow standardowy/wolny
KOLOR
Szary.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych THIN 850 lub rozpuszczalnik do wyrobow nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

PROTECT 320 24 miesigce/20C
H 5520 12 miesiecy/20C
THIN 850 24 miesigce/20C
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BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

UWAGI

Podktad akrylowy PROTECT 320 nalezy stosowaé wytgcznie z utwardzaczem firmy NOVOL H 5520.

Stosowanie innych utwardzaczy moze powodowac pogorszenie wkasnosci antykorozyjnych podktadu oraz jego odpornosci chemicznej
i mechaniczne;j.

INNE INFORMACJE

Efektywnos$¢ naszych systemoéw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym
materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysoka
jakos¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne
jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie r6zne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza nasza kontrola.

INFORMACJE DODATKOWE

WAGOWE ILOSCI SKEADNIKOW: 4+1+10%

UWAGA!
Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczeg6lnych sktadnikéw.
llo$¢ mieszaniny PROTECT 320 H 5520 THIN 850

0.101 113 19 7
0.151 167 28 10
0.201 225 37 13
0.251 281 46 17
0.301 338 56 20
0.401 450 74 26
0.50 | 563 93 33
0.751 844 139 49
1.001 1125 185 66
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WAGOWE ILOSCI SKEADNIKOW: 4+1+20%

UWAGA!

Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczeg6inych sktadnikéw.

llo$¢ mieszaniny PROTECT 320 H 5520 THIN 850
0.101 105 17 12
0.151 157 26 18
0.201 210 35 25
0.251 262 43 31
0.301 314 52 37
0.401 419 69 49
0.501 524 86 61
0.751 786 129 92
1.001 1048 172 123
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